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前置作業 

1.安裝操作軟體 

軟體安裝使用說明： 

 

1-1.把【Ezcad 2.7.6(20130129)新狗-雷射打標機操作介面軟

體】資料夾複製到【硬碟】裡面！ 

 
 

1-2.將該資料夾裡面【EzCad2.exe】按下滑鼠“右鍵”選單

→“傳送到”→“桌面(建立捷徑)”！ 

 

1-3.然後直接在桌面上“打開執行”剛剛所建立捷徑

【EzCad2.exe】即可直接使用雷射打標機軟體！ 
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介面操作說明 

1.操作介面基本介紹 

 

1.工作列 

2.使用者編輯區 

3.預覽與雕刻 

4.打標參數設定 
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1.工作列--常用功能介紹 

a.畫圖 

可藉由選單加入各式圖形及文字。 
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2.使用者編輯區 

a.編輯加入的圖形與文字 

 
 

a-1 可加入多個圖形，圖片與文字。 

 

a-2 滑鼠滾輪往前，即畫布縮小 ; 反之，滑鼠滾輪往後，

即畫布放大。 
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3.預覽與雕刻 

a.紅光(F1):預覽打標範圍 

 
b.雕刻(F2):開始打標 

c.連續加工:重複打標直到使用者停止 

d.選擇加工:多項物件在編輯區時選擇想要打標的物件 

範例: 
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實際使用紅光(預覽)-選 R 物件 
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實際使用紅光(預覽) -選 U 物件 
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e.參數(F3):機器參數設定 

區域需調整的參數 

 
雷射控制需調整的參數 

 
f.機器參數設定完成後，請重新開啟軟體 
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4.打標參數設定--常用功能介紹 

 
1.加工數目：即完整打標的次數。 

＊可藉由此設置，因應不同物件所需打標次數，可以將標

記打上，如：想打深一點，可能要打 3-5 次。 

 

2.功率：調整雷射源輸出功率 

＊一般金屬常用功率為 50％ 

＊一般黑色壓克力常用功率為 15％ 

＊請自行測試物件所需功率！ 
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5.加入文字及編輯文字 

a.由畫圖加入文字 

 
b.編輯完文字按儲存圖示即可顯示 
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機台操作說明 

1.打標前注意事項 

a.打標前請先將雷射遮罩拔下 

b.打標過程中不可用手觸碰雷射工作區 

c.打標過程中不可注視雷射 

2.機台操作簡易流程 

a.機台正面 

依序為紅-主板開關 綠-振鏡開關 黃-雷射開關 
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b.打標物件 

1.電腦連線機台完成後開啟機台 

2.物件編輯完成後點選紅光預覽 

 
3.勾選需要的加工選項(無則免勾) 

4.預覽確認後點選雕刻開始打標 

 
5.打標一開始需要手動調整焦距(注意事項 1)，直到打標物

件上出現閃爍白光，即可開始打標，直到機器作業完成 
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調整焦距之滑輪 
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閃爍白光示意圖 

 
 

 

注意事項 
1.勾選使用連續加工必須以手動停止(通常為調整焦距時開

啟使用) 

2.若無法連線，請去裝置管理員更新驅動程式 
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第一步、到開始導覽行點選”設定” 

 
第二步、裝置管理員 

 
第三步、選擇未知 COM PORT 
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第四步、選擇資料夾內驅動，並安裝 

 
第五步、安裝過程中… 
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第六步、已經順利安裝 


