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Vargel tezgahi nasil calisir

Vargel Machine, calisma pargalari yiizeylerinin diiz veya obliment islemesi igin kullanilan bir Giretim makinesidir. Prensip olarak, makinenin hareketli bir kafasina bagli tek uglu kesme aleti, bu kafanin dogrusal ileri/arka hareketi sonucunda yongalari kaldirir. VARGEL MAKINE KISIMININ TABANI, makine gévdesini ona getiren ve atélye zemini ile temas eden kisimdir. Bir siitun,
hareketli adi ve tabloyu temel alan bir parcasidir. Hareketli Hood orada ve geri hareket yapar tezgahin Ust parcasidir. Kesme takiminin bagh oldugu suport ve rota ayar kollarini tasir. Kalem, vargel kaleminin bagli oldugu kisimdir. Suport, vargel kalemini yukari ve asagi hareket ettiren ve kalemin hareket etmesini saglayan kisimdir. Bu, kalemin is parcasini ileri dogru hareket
etmesine olanak tanir ve geri hareket halinde doner yardimiyla kalemin kesilmesini 6nler. Tablo, is parcasini dogrudan veya bir mendil yardimiyla baglamanizi saglar. Elin dikey ilerlemesi, is par¢casinin yukari ve asagi kaba hareketlerini saglar. Baska bir deyisle, par¢anin hizla yakinlastirmasini ve kesme komutundan kaldirmasini saglayan kisimdir. Yon kolu, tablonun hareket
ydnuni degistiren bir koldur. Algilama Kolu adi vargel ders uzunlugunu stabilize etmek icin kullanilan bir eldir. Kurs ayari vargel kurs uzunlugunu ayarlamak icin kullanilir. Daha fazla bilgi igin lutfen yesil digmeye tiklayiniz VARGEL MAKInE CALISMA PRENSI Yatay vargel makinesi ¢alisma prensibi kullanilarak motordan alinan dénme hareketi, krank cekmece makinesine aktarilir.
Krank cekme kasinin déner hareketi dogrusal bir hareket olarak eklemli bir saft tarafindan cekilir. Boylece, hareket eden kafa krank gekerek ve senkronize gekerek ileri geri hareket eder. Krank gekme sistemi, motordaki donme hareketini hareket halindeki dogrusal bir harekete donustirir. Baslhigin hareketini ilerletin, vargel kalem kesme pozisyonunu alir. ileri hareket durumunda,
kalem ortak bir kalem kullanarak kesme konumunu korur ve kesme gerceklesir. Basin arka hareketinde, arti-ed kalem kalemi yukari dogru hareket ettirir ve bukilmeden baslangic konumuna geri déner. Bu islem islem boyunca devam ediyor. VARGEL MAKInE TURLeri 1- Yatay Vargel makinasi 2- Dikey Vargel makinesi 3- Hidrolik Vargel makinesi 4-Planya Tipi Vargel Makinesi 1-
YATAY VARGEL TEGZAHI Yukarida agiklanan en yaygin kullanilan vargel makineleridir. 2- DIKEY VARGEL TEGZAHI Kanallama makinesi de denir. Bunun nedeni, ¢alisma konumunun dikey olmasidir. Yatay vargel makineleri gibi ileri geri hareket eder. Ancak, bu hareket dik bir konumdadir. Genellikle delik ve kama kanallari gibi disli tekerlek delikleri, vb. birka¢ kanal agma
isleminde, calisma kismi bélinmus déner tablaya baglanarak deliklerhalinde islenir. 3- HYDROLik VARGEL TEGZAHI Benzer yatay vargel makineleri. Aralarindaki en belirgin fark calisma sistemi ile ilgilidir. Bilindigi gibi yatay vargel makinelerinde kaputun hareketi bir krank cekmecesi ile saglanir. Hidrolik vargel makinelerinde kafa hareketi hidrolik sistem tarafindan saglanir.
Giiniimiizde hidrolik sistem ile yiiksek kesme giicii vargel makineleri tiretiimektedir. Giiclii, sessiz ve titresimsiz islere ek olarak, hassas diizenleme ve daha az ariza en bilyiik avantajlaridir. Bu makinelerdeki tim kontrol ve hareketler hidrolik ve elektronik olarak yapilmaktadir. 4- PLANYA Tipi VARGEL TEGZAHI Bu tir makineler vargel makinelerine eklenemeyecek kadar biiyiik ve
siki ¢calisma icin kullanilir. Resimde g0sterildigi gibi, is parcalari vargel tezgahlarinda islenerek bu masada bulunan bir tezgah masasina veya mengenelere'ye baglaniyordu. Planya Tipi Vargel makineleri, vargel makinelerinde islenebilecek kadar biiyiik olmayan parcalari islemek icin kullanilir. Bu makineler e-makine planlama olarak da adlandirilir. Planlama makinesinde, tezgah
masasinda ve bu tabloya bagli ¢alisma parcasinda hareket edin. Tablo ve isin bir kismi buyuk hacimli ve agir oldugundan, kesme ilerlemesi vargel makinesinden daha yavastir. Bu hareketin yavas ilerlemesi kisa sireli olsa da, calismalardaki geri doniis daha hizl bir sekilde yurutilmektedir. Boylece, kalkis sirasinda zaman kaybi doniis hareketi ile telafi etmek igin ¢alisti. Asagida
gosterildigi gibi, planlama makineleri tek ve cift stitunlu olarak tasarlanmistir. Kullanilan kesme aleti makinedeki siitun sayisina baghdir. Asagida bu iki tiir planlama makineleri verilmistir. VARGEL VE PLANLAMA MAKInELeri ARASINDAKI FARKLAR - Kiiciik ve delikli agir is parcalari vargel makinelerinde islenir. Planlama makineleri bilyiik ve caliskan islerde islenir. - Vargel'in
makinelerinde, calisma kismi sabitlenir, kesme aleti dogrusal hareket eder (ileri geri). Planya makinelerinde is pargasi hareket eder ve kesme aleti sabitlenir. - Vargel makineleri genellikle tek bir islenebilir par¢a baglanarak islenir. Planya makineleri izerinde bagl ve isin gesitli parcgalari islenir. Calismanin parga sayisi tablonun boyutuna baglidir. - Ayni zamanda bir kesici vargel
makinelerine kesilir. Planlama makinelerinde, birkag kesici ayni anda pous yapabilir. Kesici sayisi, planlayiciy tek, ¢ift siitun ve Degisiklik. - Vargel makinelerinde besleme hizi planlama makinelerinden daha hizlidir. - Vargel makinelerinin daha kiiciik bir alana ihtiyaci vardir, ancak planlama makineleri icin biyuk bir calisma alani gereklidir. - Vargel makineleri daha ucuz olmasina
ragmen, planlama makineleri daha pahalidir. Vargel MAKInE SITELeri HSS araglari vargel makinelerinde siklikla kullanilimaktadir. Ayrica sert bir madencilik uglu arag kullanir (daha fazla bilgi icin CUT TEAMS meniisiine bakin). Bu tiir makineler giiclii bir operasyona sahip oldugundan, sert aletlerin kullanimina dikkat edilmelidir. Cuinkii bu tir aletler, yiiksek kesme yeteneklerine
ragmen vur-ve-darbe calismalarinda kolayca kirilir. argel kalemleri asagida gosterildigi gibi bicimlerine gére gruplandirilir. - Kaba kalemler kaba hirpalama icin kullanilir. Cok diizgiin yiizeye ¢ikmazlar. Kaba talaslari ¢ikardiklari icin, dolgulu kesim mukavemetinin uclarini bilirler. iki tip vardir: kesme agdiz konumuna bagl olarak, sol ve sag. - ince talasl kalem, uclari puriizli talas Ii
kalemler in Gzerine yuvarlanir. Safra nin tedavisinden sonra, gaz tasi da dusuk gida degeri atanir ise, ¢ok diizgiin yuzeyler elde etmek mimkunddr. - Yan kalemler vargel makinelerinde parganin her iki tarafindan kesilir. Yan kalemler bu tir islerde kullanilir. Vargel kalemleri de asagida gosterildigi gibi isleme ve isleme sekillerine gére adlandirilir. Asagdida gesitli isleme pozisyonlari
vargel kalemler ilerler. Hamit ARSLAN tim yazili ve goérsel bilgileri bu web sitesinde yayinlama hakkina sahiptir. Hamit ARSLAN'In yazili izni olmaksizin, kismen veya tamamen, elektronik, mekanik, dijital, fotokopi veya kayit sistemleri alintiyapilamaz, kopyalanamaz, ¢cogaltilamaz, cogaltilamaz veya yayinlanamaz. VVargel makine Alternatif lineer hareketli kalem ile genellikle
duzensiz duzlem yiuzey isleme igin bir vargel makinesi denir. Duzlem yuzeyleri, profilli yuzeyleri, i¢ ve dis kanallari ve disli tekerlekleri islemek icin kullanilir. Baslangicta tretim operasyonlarinda 6nemli bir yer olmasina ragmen, simdi makine teknolojisi ve 6zellikle, kesme takim teknolojileri gelismeler ile dikey isleme makineleri bir dizi yerini almistir. Hala bazi kuiguk isletmeler ve
teknik okullarda kullanilabilir. Vargel Makina Aciklamasi: Makineye takilan kesme aleti sayesinde, calisma parcasinin yiizeyinde tekrarlanan dogrusal hareketler gerceklestiren talas sokiicii makinelerdir. isletim sistemlerine gére; Yatay vargel makineleri Dikey vargel makineleri Yatay vargel tezgah basi x motordan alinan dairesel bir morluk sistemi kullanilarak dogrusal harekete
doénusturilecektir. Vargel makinesinin dikey kesme islemi y ekseni altinda gerceklesir. Motorun hareketi disli ekipmani ile eksantriktir. Genellikle delikler i¢in kama kanallari gibi siireclerde kullanilir. Hidrolik vargel makinesi hidrolik pompa tahrikli motor kullanilarak hidrolik yag pistonlarina génderilir. Kullanilan ydn kontrol valfi kullanilarak yagdin yonu sirekli olarak degistirilir. Vargel
makinesinin parcalari, Vargel'in makinesini islevsel olarak i¢ ana pargaya ayirabilir. Onlar; 1- Ana gévde 2- Hareketli kafa 3- Hareketli calisma tablosu 1- Ana gévde: Vargel makinesinin govdesinin montaji makineiskeletini olusturur. Uzerinde hareket eden kafa sikma masasi ve motorun montajidir. Makinenin govde kismi genellikle dokme demirden yapilir. 2 - Hareketli kafa:
makinenin bu kismi kesme kitini gergeklestiren ve dogrusal hareket eden parcadir. Bas Uzerindeki hareket iki farkl sekilde verilebilir: mekanik ve hidrolik. Kanaldaki acik bir viicut makinesinin bas kismi gidip hareket eder. 3 - Hareketli ¢calisma tablosu: Dosya ve el tesviye nedir? Buna, ¢alisma pargasinin bagli oldugu vargel makinesi bélimi denir. Bu bélim yatay ve dikey olarak
hareket edebilir. Calisma masasi kayit buz sistemi kullanilarak karosi bagli. isin bir bélimiinii giivence altina almak icin kullanilan islev, T kanallari kullanilarak yeniden ¢alisma tablosuna baglanir. Makineler calisma tablosu yatay ve dikey hareketler de yatay ve dikey eksen tizerinde kare vidalar ile elde edilir. Bu eylemleri el ile ve otomatik olarak kullanabilirsiniz. Vargel isletim
sistemi motorun diglisinde hareket durduruculara aktarilir. Gecikme araci, merkezdeki prizmatik muylu gézalti kanalindan gecer. Sahne arkasinda, dislidairesel hareket bir sahne arkasi kullanilarak dogrusal bir hareket dénustiriliir. ilginizi cekebilir: 8D Nasil? 8D Metodoloji nedir? Bir vargel makinesinde kullanilan kesici takimlar (a) Kaba talag, (b) Sert metal uclu puriizli talas,
(c)ince talas, (d) Genis agizli ince talas, (e) Sol kalem, (f) Sag kalem, (g) Kanal kalemi, (h) Yan yiizeyler icin kanal kalemi
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