Bockhorn — trumpethorn och flishorn / tungehorn

Historia, utformning och spel

Bockhorn ir ett samlingsnamn for folkliga blasinstrument av djurhorn — oftast gethorn. I
folktraditionen forekommer d&ven namn som prillarhorn, (s)tutarhorn, ldtarhorn och spelarhorn.
Traditionen i Norge &r mycket gammal: horn har troligen anvints dnda sedan stenaldern, forst
som skrammande redskap och signalinstrument,

I Norge finns tva huvudtyper av bockhorn:

e Trumpethorn, dir bldsdnden sitts mot ldpparna och ljudet
alstras genom ldppvibration.

e Flishorn, dir en triflisa — vanligen av enbér — fésts vid
blasdnden, s att instrumentet fungerar som en enkel klarinett.

Flishornet har varit vanligast i centrala Norge (Trendelag,
Gudbrandsdalen), medan trumpethornet varit vanligare soderut
(Hallingdal, Numedal, Telemark, Hordaland, Sogn og Fjordane).

I samlingar och skriftliga kdllor férekommer horn med allt frdn 23
fingerhal i dldre former till instrument med 67 hal; flishorn har Figur 1. Fastning av flisan p4 ett
vanligtvis fler 4n trumpethorn. Idag har formerna blivit mer fishorn
standardiserade: typiskt trumpethorn har fem fingerhal, flishorn 7-8,
och béda stims i ren moll.

Bockhornet dr frdmst ett soloinstrument kopplat till vallning, séterliv och signalbruk.
Repertoaren bestar mest av korta melodier och lockrop, men omfattar 4ven vokalt material och
dansmusik sdsom vaggvisor, psalmer, pols och hallinglatar.

Figur 2. Trumpethorn Figur 3. Flishorn (tungehorn)



Hur man bygger ett bockhorn (trumpethorn)

1. Forberedelse av hornet
Avlagsna forst hornets inre kdrna genom att koka hornet i
vatten i 1-2 timmar — helst utomhus. (I undantagsfall kan du
lata spyflugor rensa hornet — mycket langsamt och ovanligt.)
Nér kdrnan &r borta, kan du koka hornet en gang till med
matsoda. Rengor insidan noggrant med en flaskborste for att
avldgsna kvarvarande fetthinnor och andra rester.

2. Blasdnde och munstycke
Mit ldngden pa halrummet i hornet, till exempel med en
stéltrdd, och markera detta pa hornet. Sdga av hornet
cirka 2—-3 cm ovanfor markeringen. Borra direfter in 1
hornet fran snittytan med ett 4 mm borr tills du nér
halrummet. Forma sedan en grund kopp for munstycket
(U-form) med en kortkniv eller en hardmetallfil p4 borrmaskin. Prova att blasa i hornet,
lyssna efter grundton och klangkvalitet. Grundtonen bestams frémst av hornets ldngd.
Den kan sénkas nagot genom att vidga luftkanalen, max ca 8—10 mm. Forkorta hornet om
du 6nskar en ljusare grundton.

Figur 4. ”Farska” bockhorn

3. Fingerhal och stiimning
Kénn efter hur hornet ligger mest naturligt i hinderna, med hégerhanden ungefar mitt pa
hornet. Markera placeringen av fyra hdl pd ovansidan och ett tumhél pd undersidan. Borra
halen forst med ett 4 mm bet. Stdm dérefter Oppningarna ett i taget, fran lillfingret uppat,
genom att vidga halen si att onskade intervall uppnés. Storre diameter pé fingerhalen
och/eller tunnare hornvigg ger hogre tonhdjd.

4. Finjustering och utseende
Avsluta med eventuella finjusteringar och dekorativa inslag. Det dr vanligt att borra ett
eller tva hél for upphangning, oftast nira ytterkanten vid hornets dnde. Hornet kan dven
behandlas med en mindre méngd olja, till exempel kallpressad linolja eller vanlig
matolja.

Under evenemanget «Lceeven og lokk — Nordisk instrumentbyggarseminary i Oslo, 23—-24 oktober
2025 byggdes trihorn, gethorn och kohorn. Seminariet organiserades av Karstein Gronnesby
och Sylvelin Hege Sevilhaug i samarbete med Norsk lur- og bukkehornlag.

Video fran instrumentbyggarseminariet:
https://www.youtube.com/shorts/c-WmTTitUIM
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Seminariet genomfordes med stod fran
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https://www.youtube.com/shorts/c-WmTTitUlM

